Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna

M — 23.00.00. USTROJE NGSNE

M — 23.52.00. Presta stalowe

M — 23.52.13. Prostowanie elementdéw pegta stalowegqo

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSh svymagania techniczne dotyze wykonania i odbioru robot
zwiagzanych z prostowaniem elementowgset stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkeitdwy oraz przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmugzynndci zwiazane z prostowaniem

mechanicznym (na zimno) elementéwqset stalowych.

W tablicy 1 podano warunki graniczne decyaej o tym, czy dany element konstrukciji

przesta naley wyprostowa, czy mana dopyci¢ pozostawienie go bez prostowania.

Za pomog prostowania mag by¢ usuwane wybrzuszenia powierzchni blach, wyigi,

skrzywienia, skgcenia. Do prostowania nie nagajc elementy z diymi odksztatlceniami w

postaci ostrych przegi lub skecea pod duym katem. Pogcie duzego odksztalcenia nadg

okresli¢ indywidualnie dla kadego elementu, uwzglniajac jego charakterystgki znaczenie

dla konstrukcji przsta. Orientacyjnie mma przya¢ nastpujace granice tych odksztalte

- w elementach wygtych: wygkcie o promieniu mniejszym ai 15 grubdci elementu
(grubcicia elementu jest: w blachach - ich grébow dwuteownikach i ceownikach -
wysokas¢ przekroju albo jego szerok® w katownikach - szeroki potki),

- w elementach skconych: kit miedzy pocatkowym i kaacowym potaeniem jednej z
krawedzi elementu wikszy niz 10° na dtugéci rownej 5-krotnej wysoksei przekroju,

- w elementach jednocg@e wygktych i skeconych: wygécie o promieniu 1,5 razy
wigkszym ni w przypadku elementow wygych, a skecenie - o kt 1,5 raza mniejszy ai
w przypadku elementow sigonych.

Nie mazna prostowa elementéw z rysami, ¢gnigciami, nacgciami, naderwaniami oraz

wyraznymi wgniotami. Prostowania nie naje stosowa rowniez w tych fragmentach

konstrukcji mostowych, ktoreaspoddawane zwkszonym oddziatywaniom dynamicznym,

jak np. pomécie.



Tablica 1. Rozmiary deformacji elementow nie wynaga prostowania [2]

Lp. Opis deformacji Warunki graniczne umozliwiaj ace zaniechanie
prostowania
Blachownice
1. | Plynne wyggcie w strefiesciskanej strzatka wyggcia do 1/1000 rozptosci dtugaici
cieciwy wygiecia
2. | Plynne wygicie w strefie rozeiganej do 1/500 diugai cieciwy wygiecia

3. | Pogecie krawedzi blach poziomych paséw w | gdy f< s to wymiaru a nie rozgraniczasi

czesci poza lgtownikami (tzw. daszkowanie) | gdy a< B/4 to wymiaru a nie ograniczagsi

gdy a >B/4 lub f > sto pogkcie naley prostowa
(s - hezna grubé&C blach poziomych, a — wadd
wygiecia, B- szerok& pasa liczona oérodnika do

krawedzi)
4. | Wybrzuszenigrodnika (bez gknie¢) w strefie | gdy $rednica wybrzuszenia jest mniejsza od 0,2
$ciskanej wysokaici przekroju i ma strzatkniw wieksz niz

grubai¢ srodnika

5. | Wybrzuszeniérodnika (bez pknig¢) w strefie | gdy srednica wybrzuszenia jest mniejsza od 0,1
$ciskanej wysokas¢ przekroju i ma strzatknie wigksz niz
grubai¢ srodnika

Kratownice
6. | Wygiecie elementéviciskanych do 1/1000 wolnej diugai
7. | Wygicie elementéw rozgganych do 1/500 wolnej diugai

8. | Skecenie przekrojow drugogdnych elementéwgdy kat skrecenia w elementach roaganych jest < 1°,
dzwigarow gtownych lub stzen, z zachowaniema wsciskanych <0,5°, na kdy metr diugéci elementu
warunkOw podanych w wierszach 6i 7

9. | Pogecie kravedzi blach przekroju elementu w| patrz wiersz 3
czesci znajdujcej sk poza lktownikami

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SSd zyodne z obowizujacym prawem budowlanym,
wlasciwymi  normami oraz oki&eniami podanymi w cytowanym §mniennictwie
technicznym.

1.4.1. Prostowanie mechaniczne - proces likwidowania deformacji elementu metaloweg
pomoa wywierania sit zewetrznych.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdblne wymagania dotygze materiatbw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” p.2.



2.2.  Dob6ér materiatow

2.2.1. Materialy potrzebne do prostowania elementow

Do prostowania potrzebne 8ny stalowe, stalowe belki usztywnigg i oporowe, podkiadki
drewniane. Gabaryty i parametry wytrzymiiowe materiatow powinny zostakreslone w
projekcie technologicznym naprawy.

2.2.2. Materiaty do naprawy powtok malarskich
Do renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego w magh wykonanych napraw naje
stosowa zestawy powtok malarskich posiagizg aktualne aprobaty techniczne IBDIM.

2.3. Przechowywanie materiatow

Materiaty malarskie naky przechowywa w oryginalnych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, w sposob zgodny z zaleceniamupesdow.

3. SPRET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”
p.3.

3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robot

Do wprowadzania sit zewitrznych naley stosowa:

- weciagniki reczne t@cuchowe z przektadaizebat,
- dzwigniki z¢batkowe korbowe,

- wciagarki koztowe,

- ciagniki szczkowe,

- sitowniki hydraulicznesrubowe islimakowe,

- klucze-adwignie,

- zaciski kabdkowe,

- $ciagi, sruby rzymskie,

- mioty kowalskie.

SzczegoOtowy wykaz spgiu powinien zostapodany w projekcie technologicznym naprawy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaugjane”
p.4.



4.2. Inne wymagania dotycgce transportu

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Materiaty powinny by
czasie transportu zabezpieczone przed szkodliwyiatatizem czynnikow atmosferycznych
oraz przed mechanicznym uszkodzeniem.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM ,Wymagania ogolne” p.5.

5.2.  Przygotowanie robét

Przystpienie do wykonania rob6t naprawczych must poprzedzone analizprzyczyn

powstania uszkodzenia i usgoiem tych przyczyn (prace nie @tg niniejsa SST).

Przed przysipieniem do usuwania cgniecia Wykonawca wykona szczegOlow

inwentaryzagj uszkodzenia, projekt technologiczny naprawy i gmaiar roboét, ktére

przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Projekt technologiczny naprawy powinien obejméwa

- wymagania dotycxre ewentualnego stosowania konstrukcji eehjacej (nie obgte
niniejsz SST),

- okreslenie metody prostowania,

- zestawienie potrzebnego sghtz i materiatow,

- kolejnas¢ wykonania prac (ewentualny demantementu na czas prostowania),

- projekt zabezpieczenia antykorozyjnego w miejsckomania prac naprawczych —wg SST
23.51.01.

- projekt organizacji ruchu na obiekcie na czas wykoa robo6t.

W ramach prac przygotowawczych nalewykona& niezlgdne rusztowania i pomosty

robocze.

5.3.  Opis wykonania robét

5.3.1. Prostowanie elementéw

Niewielkie wygicia i lokalne deformacje, np. wygia potek ktownikow, ceownikéw i
mniejszych dwuteownikow natg usuwa& prostymi narzdziami: kluczami - dwigniami,
miotami kowalskimi, klamrami. Szerok® uchwytu klucza - gwigni dostosowana powinna
by¢ do wymiaréw prostowanej pétki. Za pomodwadch takich kluczy-gwigni mazna usuwa
niewielkie skecenia elementow. Wksze skrzywienia i wygtia petow mazna naprawd za
pomoe sitownika lub zaciskowrubowych.

Jezeli elementy pogite s w réznych kierunkach i trudno jest rozréoe odpowiednie
urzadzenia do ich prostowania to wtedy taki elemeneayalvymontow& z konstrukcji i
wyprostowa na miejscu lub w warsztacie. Na jego miejsce @zelstawé konstrukcg
prowizoryczr, zapewnigica geometryczea niezmiennéé ustroju. Wszelkie roboty
polegajce na wymontowaniu elementu i wstawieniu konstiykgwizorycznej, musg miet



opracowan dokumentagj techniczr. Wyjecie jednego pita z uktadu wiatrownicowego lub
teznika poprzecznego mna wykona bez wbudowywania pta zastpczego. Dotyczy to
rowniez usuwania lub naprawy przeyzek lub elementéwatzacych czsci sktadowe pgtow
dzwigarow gtéwnych.

Przekroje ztaone mana prostowa bez ich demontal, gdy wszystkie ksztattowniki page
sa w jednym kierunku i maj jednakowe odksztatlcenia. W przeciwnym raziedyaprofil
trzeba prostow@oddzielnie.

Jeili element prostowany ma podwa@jrkrzywizre w jednej ptaszcznie to prostowanie
takiego profilu polega najpierw na poprawie krzymyizw jednym kierunku a naginie w
drugim.

Podczas prostowaniazwigarow blachownicowych kolejdé czynndci powinna by
odwrotna w stosunku do przebiegu jego deformowdPrastowanie naiy rozpoczyné od
elementéw odlegtych od punktu uderzenia (ngzestia poprzeczne i wiatrownice). Ngstie
nalezy przegé do likwidowania deformacgrodnika, a na kiacu pasa dolnego.

Podczas wykonywania zabiegu prostowania, w miefsaguarcia sitownikow, stempli lub
zamocowa urzadzer nacagowych mog pojawic si¢ wgniecenia. Na obszarze tych wgnigce
wystepuje koncentracja napren, prowadzca do powstania zgniotu materialu, a w
nastpstwie do utraty mdiwosci dalszych odksztatéeplastycznych w materiale. W celu
zmniejszenia lokalnych nagten docisku, powierzchnie kontaktowe stempli powinny b
zaoknglone i maliwie duze. Jéli ttoki sitownikow lub stemple maj zbyt mah
powierzchng¢, to midzy nimi a prostowanym elementem powinna lmana przekiadka
rozkltadajca wywieran site na wiksz powierzchng.

5.3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Po wykonaniu naprawy elementu, ngleodnowt na nim powtok antykorozyjm. Prace
nalezy wykona kierujac sk zasadami podanymi w SST 23.52.01.

5.4.  Warunki wykonania robot

Prostowanie mechaniczne elementéw zneo wykonywa przy temperaturze powietrza
powyzej + 5°C.

Prace malarskie moa wykonywa, jezeli temperatura powietrza jest niezsia nk 5°C, a

temperatura malowanego elementu jest co najmr8&favyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczd0 %.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlp.6.

6.2. Kontrola materiatow

Kontrola materiatbw polega na sprawdzeniu ich zg@édn z wymaganiami projektu
technologii robat.



Kontrola materiatdw do wykonania powtok malarskipolega na przedstawieniu przez
Wykonawe deklaracji zgodnii z wymaganiami aprobaty technicznej. Naletakze
sprawdzé dakt przydatndci do stosowania, warunki przechowywania i starkopa.

6.3. Kontrola wykonanych robot

Kontrola robot w czasie prostowania elementéw olbggmzgodnéé przebiegu prac z
zatazeniami projektu technologicznego. W czasie praceayalina bieaco kontrolowa
zachowanie giprostowanego elementu i element@sisdnich.

Po zakdczeniu procesu prostowania, elementy halgkontrolowa pod kitem pojawienia
si¢ peknie¢ elementéw lub spoin, obluzow#acznikow.

Zasady kontroli robét malarskich podano w SST 2852

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OgOllne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiaru jest 1 kg wyprostowanego elementu.

7.3. Szczego6towe zasady obmiaru robot

L.p. Numer SST Nazwa elementu robo6t Jednostka sdlo
Podstawa wyceny jednostek
23.52.13. Prostowanie elementéw presta stalowego kg
1. Cennik IPB Wykonanie projektu technologicznegpnawy
2. KSNR 2 /1402 | Montai demonta rusztowania stacjonarnego ’m
3. KSNR 2 /1403 | Montai demonta rusztowania podwieszonego ’m
4. | KNR 4-06 / 0404| Prostowanie elementu stalowego Mg
5. Wykonanie renowacji powloki malarskiej - pozycj
rozliczeniowe wg SST 23.52.01.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogollne zasady odbioru robo6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.

8.2.  Szczegotowe zasady odbioru roboét

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z niniejgszspecyfikacg oraz wymaganiami
Inspektora Nadzoru, zeli zostaty spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonavecdownrzany jest



do wykonania robot poprawkowych na wtasny koszt iewminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstaw ptatrssi podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa uwzglnia:

- zapewnienie niezllinych czynnikow produkciji,

- monta i demonta rusztowa,

- wykonanie prostowania elementu,

- odtworzenie powtoki malarskiej uszkodzonej podcagkonania robot,
- usunkcie zanieczyszcae odpadow poza pas drogowy.

10. PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-8915-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje®tad. Wymagania i badania

[2] Vademecum bigcego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostolwvyRozdziat
6.10. Prostowanie mechaniczne elementéw. GDDP, Xass 1994.

[3] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 30.05.2000 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpada drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 63.



